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<§) Verbundwerkstoff sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

Ein Verbundwerkstoff, insbesondere erne Aluminium-Kunst- 
stoff-Verbundplatte sowie ein Verfahren zu dessert Herstel- 
lung sollen es ermoglichen, einen Verbundwerkstoff mit deko- 
rattver Sichtfiache zu gestalten. Hierzu wird auf einem Trager- 
material wenigstens ein Aluminiumband oder elne Aluminium- 
folie mit dekorativer Sichtfiache groRflachig festgelegt, bevor- 
zugt aufkaschiert. Der Verbundwerkstoff besteht aus einem 
Tragermaterial, das mit einer — eine dekorative Sichtfiache 
aufweisenden- Aluminiumfolte fest verbunden ist. 

(31 47043) 



< 
3 



CO 
111 

Q 



BUNDESDRUCKEREl BERLIN 04.83 308022/477 4/80 



BNSDOCID: <DE 3147043A1_I_> 



PATEN TAN WALT DIPL.-1N^. vi.^tsSCH - D - 77 SINGEN. den 
A.2« AL-1 74 

PATENTANSPUCHE 



1 i^S Verfahren zum Herstellen von Verbundwerkstof f , ins- 
besondere von Aluminium-Kunststof f -Verbundplatten , 

dadurch gekennzeichnet, 

daft auf einem Tragermaterial wenigstens ein Aluminium- 
band oder eine Aluminiumf olie mit dekorativer Sicht- 
flache groflflachig festgelegt wird a 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daft die Aluminiumf olie oder das Aluminiumband auf das 
Tragermaterial aufkaschiert wird „ 

3 # Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Oberflache der Aluminiumf olie bzw* -ban- 
der vor dem Aufbringen auf das Tragermaterial anodi- 
. siert wird. 

k. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 9 dadurch gekennzeich- 
net, daft die/das Aluminiumf olie bzw e -band vor dem 
Aufbringen auf das Tragermaterial dekorativ verformt 
wird « 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daft bei einer Temperatur von 60 bis 80° C 
kaschiert wirdo 
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Verbundwerkstoff, insbesondere Aluminium-Kunststof f- 
Verbundplatte , dadurch gekennzeichne t , daft ein 
Tragermaterial mit eine dekorative Sichtflache auf- 
weisender/aufweisendem Aluminiuraf olie Oder. Aluminium- 
band fest verbunden ist. . 

Verbundwerkstof f nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft Tragermaterial und Aluminiumfolie 
oder Aluminiumband miteinander verklebt sind. 

Verbundwerkstof f nach Anspruch 6 Oder 7 t dadurch ge- 
kennzeichne t , daft das Tragermaterial eine metalli- 
sche Platte aus Aluminium oder Stahl ist. 

Verbundwerkstoff nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichne t , daft die dekorative Aluminiumfolie 
anodisiert ist. 

Verbundwerkstoff nach einera der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , daft eine Verbundplatte mit 
zwischen Aluminiumblechen festliegendem PVC-Kern an 
zumindest einer Auftenflache groftflachig mit der/dem 
Aluminiumfolie/-band kaschiert ist. 
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Verbundwerkstoff sowie Verfahren zu seiner Her- 
stellung 



Die Erfindung betrlfft einen Verbundwerkstoff, insbeson- 
dere eine Aluminium-Kunststof f-Verbundplatte sowie ein 
Verfahren zu dessen Herstellung* 

Verbundplatten finden heute in vielerlei Bereichen Anwen- 
dung. Beispielsweise werden Aluminium-Kunststof f-Verbund- 
platten infolge ihrer guten Isolierfahigkeit zur Verklei- 
dung von AuBenfassaden od 0 dgl 0 verwendet, Gerade bei 
deren sichtbaren Anbringung erweist es sich als uctwen- 
dig, ihre Sichtflache dekorativ *u gest-lten e Bei reinen 
Aluminiuraplatten geschieht dies beispielsweise durch 
Anodisieren oder Strukturieren. Beide Methoden konnen 
aber bei Verbundplatten, insbesondere Aluminium-Kunst- 
s toff- Verbundplatten nicht ohne erhebliche Nach telle an- 
gewendet warden; sie fuhren entweder zu einer Beschadi- 
gung der Oberflache der Aluminium-Kunststoff -Verbund- 
platten oder beeintrachtigen die Verklebung (Delamination ) . 
Weiterhin fuhren jene Methoden dazu, daB die Verbund- 
platten unplan werden,, 



-2- 



BNSDOCID: <DE. 



3147043A1_I_> 



3147043 

Das Deckband eines Aluminium-Kunststof f-Verbundes vor des- 
sen Zusammenfugen mit einer dekor'ativen Oberflache zu 
versehen, fiihrt deshalb zu keinem Erfolg, da solche 
dekorative Deckbander nicht in der fur eine Verbund- 
platte zwingenden Dicke hergestellt werden konnen ; 
aufterdem wiirden — auch hier — beim Verkleben des Ver- 
bundwerkstof fes Beschadigungen der dekorativen Ober- 
flache auftreten. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht sorait 
darin, ein Verfahren der eingangs erwahnten Art aufzu- 
zeigen, welches unter Meidung der genannten Nachteile 
zu einem Verbundwerkstof f mit dekorativer Sichtflache 
fiihrt und insbesondere in seiner Anwendung variabel, 
preisgunstig und einfach anzuwenden ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe fiihrt, daft auf einem Trager- 
material wenigstens ein Aluminiumband oder eine Alu- 
miniumfolie mit dekorativer Sichtflache festgelegt, ins- 
besondere kaschiert wird. Dabei wird vorzugsweise die 
Aluminiumfolie bzw. das Aluminiumband vor dem Aufbrin- 
gen auf das Tragermaterial anodisiert. Die Erfindung 
umfaftt auch andere Maftnahmen zur dekorativen Ausgestal- 
tung der Sichtflache des Aluminiumbandes wie beispiels- 
weise eine mechanische Struktuierung. 

Die Aluminiumfolie und das Tragermaterial werden in 
der Regel miteinander verklebt, wobei beispielsweise 
ein handelsiiblicher Polyurethankleber Anwendung fin- 
den kann. Auch raogen selbstklebende Folien industriell 
benutzt werden . 
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Die Anodisierung der Aluminiumf olie erfolgt am Band mit 
2,4 oder 6 my. 

Als Tragermaterial kommt erf indungsgemaB nicht nur eine 
Aluminium-Kunststof f-Verbundplatte in Betracht, sondern 
auch beispxelsweise Edelstahl od. dgl. 

Dieses Verfahren ermoglicht es nunmehr den Aluminium- 
Kunststof f verbund unange taste t zu lassen„ Weder wird die 
Verklebung beeintrachtigt noch findet eine Beschadigung 
der Oberflache der Verbundplatte statt 0 Naturlicherweise 
sollte vor dem Aufbringen der Folie die Oberflache der 
Verbundplatte moglichst rein, da£ heiftt ohne Beschadigung 
odcr Schutzpartikel sein c 

Da bei der Herstellung der dekorativen Folie bzw 0 Bandera 
ks^ne Rucksicht auf das Tragermaterial genommen zu war- 
den braucht, konnen sie unter optimalen Bedingungen an~ 
gef ertigt warden. 

Ein solches erfindungsgemafies Verfahren lag auch nicht 
nahe, da gegen eine Aluminiumkaschierung einer Aluminium- 
Kunststof f-Verbundplatte wegen der auftretenden Druck- 
und Temperaturprobleme erhebliche Bedenken bestanden. 

Bei dem Erzeugnis des erf indungsgemaflen Verrahrens han- 
delt es sich um einen Verbundwerkstof f , bei dem auf ein 
Tragermaterial eine dekorative Aluminiumf olie aufge- 
bracht ist. 

Als Tragermaterial findet insbesondere wegen seiner 
guten Isolier- und Schallabsorbtionsfahigkei t eine 
Aluminium-Kunststof f-Verbundplatte Anwendung, Auf dsn 
Vorteil der groBeren Stabilitat solchen "Sandwich- 
Materials" sei nur am Raude hinpewiesen B 
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Bei dem Verbundwerkstof f nach der Erfindung ist die 
dekorative Aluminiumfolie vor dem Aufbringen auf die 
Verbundplatte anodisiert worden. Zum Aufbringen selbst 
wird ein handelsublicher Kleber verwendet. 
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